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物料编号 螺纹规格 L A D D1 B T H1 H R 夹紧力（千牛）

KCL-20310 M3 10 14.4 12 6 41.7 11.5 9 13 36.2 1.5

KCL-20315 M3 15 14.4 12 6 41.7 11.5 9 13 36.2 1.5

KCL-20330 M3 30 14.4 12 6 41.7 11.5 9 13 36.2 1.5

KCL-20410 M4 10 14.4 12 6 41.7 11.5 9 13 36.2 1.5

KCL-20415 M4 15 14.4 12 6 41.7 11.5 9 13 36.2 1.5

KCL-20430 M4 30 14.4 12 6 41.7 11.5 9 13 36.2 1.5

KCL-21415 M4 15 18 15.4 8 59.1 13 11.2 17 52.3 2.5

KCL-21420 M4 20 18 15.4 8 59.1 13 11.2 17 52.3 2.5

KCL-21430 M4 30 18 15.4 8 59.1 13 11.2 17 52.3 2.5

KCL-20520 M5 20 18 15.4 8 59.1 13 11.2 17 52.3 2.5

KCL-20530 M5 30 18 15.4 8 59.1 13 11.2 17 52.3 2.5

KCL-20540 M5 40 18 15.4 8 59.1 13 11.2 17 52.3 2.5

KCL-20550 M5 50 18 15.4 8 59.1 13 11.2 17 52.3 2.5

KCL-21520 M5 20 22 18 9 80 15 14.5 22 71 4

KCL-21530 M5 30 22 18 9 80 15 14.5 22 71 4

KCL-21540 M5 40 22 18 9 80 15 14.5 22 71 4

KCL-21550 M5 50 22 18 9 80 15 14.5 22 71 4

KCL-20620 M6 20 22 18 9 80 15 14.5 22 71 4

KCL-20630 M6 30 22 18 9 80 15 14.5 22 71 4

KCL-20640 M6 40 22 18 9 80 15 14.5 22 71 4

KCL-20650 M6 50 22 18 9 80 15 14.5 22 71 4

KCL-20825 M8 25 33 27 11 110 24 18 28.5 100 8

KCL-20830 M8 30 33 27 11 110 24 18 28.5 100 8

KCL-20840 M8 40 33 27 11 110 24 18 28.5 100 8

KCL-20850 M8 50 33 27 11 110 24 18 28.5 100 8

KCL-21025 M10 25 33 27 11 110 24 18 28.5 100 8

KCL-21030 M10 30 33 27 11 110 24 18 28.5 100 8

KCL-21040 M10 40 33 27 11 110 24 18 28.5 100 8

KCL-21050 M10 50 33 27 11 110 24 18 28.5 100 8
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（内螺纹） （外螺纹）

类型 手柄 垫圈、外螺纹 圆形螺母 推力垫圈

KCL
铝压铸
黑色粉末烤漆 SUM２２L

锌三价铬酸盐

SUS３０３
聚酰胺

（玻璃纤维强化）

KCL-RE
铝压铸
红色粉末烤漆

KCLS
铝压铸
黑色粉末烤漆

SUS３０３

KCL-SUS

SCS１３
（SUS３０４相当）
电解研磨

说明：常规出货材料为压铸铝黑色粉末烤漆

如需其他材料可参考下表物料编号。
如不锈钢手柄材料为例
M10X40外螺纹，物料编号KCLSUS-21040
M10内螺纹型，物料编号为KCLSUS-M10


